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SATINE NiKEL
ES / MAT 234

GENEL BILGILER :

Satine Nikel ES / MAT 234 elektroliti, ince taneli ve mat gdérinimli dekoratif nikel
kaplamalar icin kullaniimaktadir.

Genel olarak parlak nikel kaplama yapilabilecek kalitedeki biitiin ylzeylere uygulanabilir.
Uzerine krom, altin, pirin¢ gibi diger metaller kolaylikla kaplanabilir.

ES MAT / 234 elektrolitinin diger satine elektrolitlere gére en énemli avantaji, matlastiricinin
dozajini ayarlayarak farkli optik efektlerin saglanabilmesidir.

KURULUS :
100 Litrelik elektrolit icin gerekli kimyasallar:

46- Kg Nikel Siilfat
4- Kg Borik Asit
3- Kg Nikel Klordr
0,6 Lt Satine Diizeltici ES / MS 24
1,2 Lt Satine Taslyici ES/ MK 34
40- ml Satine Matlastirict ES / MF 44 (%)

Nikel Sulfat, Nikel Klorir ve Borik Asiti iyice eritildikten sonra, diger ilaveleri koymadan
elektrolitin 5 gr/Lt aktif karbon islemine tabi tutulmasini veya 0,1 A/dm2 akim yogunlugu ile
banyonun her litresi igin en az 0,5 Ah selektif temizleme yapilmasini tavsiye ederiz.

Bu islemlerden sonra tasiyici ve dizelticiyi ilave ediniz. Matlastirici ilavesini ise kaplamaya
baslamadan yarim saat 6nce yapiniz .

(*) Satine Matlastirici ES / MF 44, istenen matlik seviyesine gére 100-Lt elektrolite
30 - 80 ml ilave edilebilir.

CALISMA SARTLARI :

Sicaklik : 50-55 °C

PH : 4-45

Elektrolit Yogunlugu : 30 Bome

Akim Yogunlugu : 4-8A/dm?

Hareket : 1,5 — 2,5 m/dakika yatay mal hareketi zorunludur. Gok biylk yUzeyli
mallar icin U¢ boyutlu mal hareketi gerekebilir.

Filtrasyon : Banyoda, elektrolit hacminin saatte ortalama 3 kez devredilecegi

kapasitede filtre bulundurulmasi zorunludur.
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5 mikron gegirgenlikte PP kartuslar veya filtre kagitlari, filtre elemani
olarak kullanilabilirler.
Filtre ylizeyi 1-L elektrolit hacmi igin 10 cm®den az olmamalidir.

Analitik Degerler:

Metalik Nikel : 100- 110 gr/L

Klorar o 7-11gr/lL
Borik Asit : 35-45¢r/iL
BAKIM :

1. Taslyici ve Diizeltici :
* Tasltyict ES / MK 34'0n eksikliginde kaplamalar parlaktir.

Tiketimi akim x zaman’a baghdir. 10.000 ampersaatte tiketimi 0,8 — 1,6 litredir.
Dulzeltici ES / MS 24 matligin homojen dagilimi ve ince taneli olabilmesi igin
gereklidir. Fazlaliginda parlaklik artmaktadir.

Tiketimi akim x zaman’a baghdir. 10.000 ampersaatte tiketimi 0,6 — 1,2 litredir.

Taslyici ve dizeltici ilavelerinin 2000 ampersaati asmayan periyotlarda yapilmasi esit
mat efektlerin saglanmasi igin faydalidir.

Taslyici ve Dizeltici filtrasyon ile eksilmezler.

Selektif temizleme sirasinda tasiyici tiketimi degismez. Dlzeltici tiketimi ise
kaplama yapilan akim yogunluklarina gére fazlalasir.( 0,1- 0,2 A/dm2 akim
yogunlugunda yapilan selektifte 0,1 ml/Ah tiketilir.)

Aktif karbon iglemi ile dlzeltici eksilmez. Tasiyici ise, 10 gr/It aktif karbon islemi

ile ortalama olarak 6 ml/Lt eksilir.

2. Matlastirici :

Gerek ilk kullanim gerekse gunlik ilave degerleri matlik ve kumlu gérinima belirler.

Matlastiricinin az olmasi durumunda parlak kaplamalar kaginiimazdir. Fazlaliginda ise
siyah parlak noktall lekeler ve kabarma/soyulmalar meydana gelir. Bu durum, birkag saatlik
filtrasyondan sonra duzelir.

Matlagtiricinin tiiketimi akima bagl degildir. ilaveler, asagidaki gizimde gériilen cep kismina
ve mimkin oldugu kadar bol sulandirarak yapilmaldir. Her c¢alisma gininin
baslangicinda, tespit edilen ilk kurulus degeri kadar ilave edilmeli, daha sonra ortalama 4
saatte bir istenilen matlik seviyesine gore ilk kurulus deg@erinin yarisi kadar ilaveler
yapiimalidir.

Normal olarak 1 veya 1,5 vardiya slirecek kaplama zamanlari kullanildiginda ( 8 — 12 saat ),
kaplama sirasinda filtre elemani kullaniimaz, sadece pompa kullanilarak devir daim
saglanir. Matlastiricinin bozunma Urlnleri, en ¢ok 12 saat siiren kaplama zamanindan sonra
yapilacak filtrasyonla banyodan uzaklastiriimalidir. 12 saatlik
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kaplamadan sonra filtrasyonun ne kadar zaman yapilmasi gerektigi konusu, filtre pompa
kapasitesi ile filtre ylizeyine baghdir. 2. Sayfadaki sartlari saglayabilen bir filtre ile yapilacak
filtrasyon siiresi 8 saatten az olmamalidir.

12 saatin Uzerinde slrecek calisma zamanlarina ihtiyagc varsa, kaplama sirasinda da
filtrasyon yapmak zorunludur. Ancak bu durumda matlastiricininin tiketimi, filtrenin pompa
kapasitesi ve filtre ylizeyine bagli olarak % 20- 40 daha artacaktir.

3- Metalik Kirlilikler :

Satine nikel kaplamalarda, banyoda metalik kirliliklerin (bakir-ginko vb.) artmasiyla,
parlak elektrolitlerde oldugu gibi disik akim yogunluklarinda esmer, siyah kaplamalar
olusur.

Ancak bunlarin giderilmesi i¢in, kiklrt iceren ajanlarin yiksek dozda kullaniimasi
parlakliga yol agabilir. Bu bakimdan satine banyolarinda ¢ok zorunlu olmadikga ginko
tutucu kimyasallar kullanmaktan kaginiimaldir. Metalik kirletme riski tasiyan
pargalarla ¢alisildiginda sirekli selektif bdlmesi kullaniimali veya mimkin oldugu
kadar sik selektif yapiimaldir.

4- Bomé ( Yogunluk):

Satine nikel elektrolitlerinde metalik nikel konsantrasyonu 100 gr/Lt'nin altinda
olmamalidir. Periyodik analiz yapilamayan igletmelerde, elektrolitin yogunlugu
sadece NIKEL SULFAT ilavesi ile 30 Bé’nin Uzerinde tutularak metalik nikelin
surekli olarak bu degerinin Uzerinde olmasi saglanmalidir.

5- Yikama ve Besleme Sulari/ Kloriir konsantrasyonu :

Satine nikel kaplama banyosundan énceki elekirolitierden sonra iyi yikama
yapilmalidir. Ozellikle bir 6nceki elektrolitten karisan veya yanliglikla ilave edilen
NEMLENDIRICILER satine efektinin olusmasini énler.

Klorlr konsantrasyonu satine gériinim igin kritiktir. 12 gr/Lt'nin Gzerindeki
degerlerde diger etkenler normal olsa da parlak kaplamalar olusmaktadir.

Satine nikel banyosunun buharlasma kaybi ile eksilen seviyesi, SAF SU ile
tamamlanarak sehir suyundan tasinan klorUrtin elektrolite karigsmasi énlenebilir.

6- Akim / Askilar:

Satine banyolarinda -anot/katot uzakldi ile pargalarin geometrisi dikkate alinarak-
mimkiin olan en YUKSEK AKIM YOGUNLUGU’nun uygulanmasi, satine
efektinin daha kolay olugsmasini saglar.

Satine kaplamalarda pargalarin aski uglarindan kurtularak akimsiz kalmalari
halinde parga Gizerinde istenmeyen siyah noktaciklar ve kétl bir ylizey gérinim
olusur.

Disik ve ylksek akim yogunlugu sahalarinda esit satine gériinimdntn
saglanabilmesi igin askilama dnemlidir. Aski gévdesi ve aski uglari, parcalara
mumk0n oldugunca fazla akim verebilecek kesitte olmalidir. Aski geometrisi
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parcalarin birbirlerinden olabildigince uzak ve anotlari direkt goérebilecekleri
sekilde olmalidir. Ayrica parcalar banyoya girerken, akimsiz kalma sdreleri birkag
saniyeyi agsmamalidir.

7- Hareket Hizi :

Satine elektrolitlerinde kiigik pargalarin kaplanmasinda, bilinen 2 boyutlu yatay
mal hareketleri yeterlidir. Ancak mal hareketinin dakikada 2 metreyi astigi
banyolarda satine efektinin saglanmasi zorlasmaktadir. Blyuk yuzeyli parcalar
kaplandiginda ise 3 boyutlu ve diisik hizdaki hareket kullaniimahdir.

HATA TABLOSU :
l.LHata : Zayif mat efekt:

A) Metalik nikel miktari, tasiyici ES/MK 34, diizeltici ES/MS 24,
parlatici ES/MF 44 eksik olabilir.
Laboratuarda kontrol ederek eksikleri tamamlayiniz.

B) Klorir miktari yOksektir, Elektroliti seyrelterek klor degerini
10 gr/Lt'nin altina indiriniz.

C) Metalik kirlilik vardir. Selektif yapiniz.

D) Organik kirlilik vardir. Aktif kdmUr ve/veya selektif yapiniz.

E) Sicaklik/pH/ Akim yogunlugu degerleri hatali olabilir.
Bunlari prospektls degerlerine getiriniz.

F) Kaplama sirasinda elektrolit sadece devir daim yapmalidir. Bu islem
icin ayri bir devir daim pompasi yerine filtre kullaniliyor ise iginde
filtre elemani bulunmamalidir.

ll.LHata : Mat efekt yayilmiyorsa:

A) Parlatict ES/ MF 44 iyice karismamistir. Kaplanacak ilk parti pargalar,
ilk parlatici ilavesinden sonra 20 dakika gegmeden banyoya
aslimamahdir.
Gunliuk calisma sirasinda ise, parlatici iyice seyreltilerek (tercihen 1/30) ve
tankin kaplama bélimune degil, cep kismina ilave edilmelidir.
B) Akim baglantilari uygun degildir. Askilar ve anotlar kontrol edilmelidir.
C) Akim yogunlugu azdir. Parca yilzeyi ve redresor cikisi kontrol edilmelidir.
D) Parganin, kaplama dncesi ylizeyi homojen parlaklikta degildir. Polisaj
seviyesinin ve/ veya satine dncesi baska kaplamalar yapihyor ise,
( bakir/parlak nikel vd) bunlarin uygun olup olmadigina bakilmalidir.
E) Katot hareket hizi fazla olabilir. Hizi 2 m / dakika'nin altina indiriniz.
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lll.Hata :

IV.Hata :
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Parca tzerinde leke-kabarcik ve/veya siyah-parlak noktaciklar:

A)

Elektrolitte eski parlatici kalmistir. Filtrasyon siresi veya filtrenin pompa ve
ylzey kapasitesi eksik olabilir.

Parlatici fazla konulmus olabilir. Kaplamaya ara vererek filtre yapiimalidir.
Pargalar banyo icinde belirli bir stire akimsiz kalmiglardir. Ya da

akim kesikli gelmektedir. Askilar ve redresér kontrol edilmelidir.

Metalik ve organik kirlilikler fazladir. Selektif ve gerekirse aktif karbon
temizlemesi yapiniz.

Ana metalde delikler, pas ve benzeri kirlilikler olabilir. Pargalar
kaplanmadan bu hatalar giderilmelidir.

Asir yiksek akim yogunlugu uygulanmakta olabilir. Elektrolitin yogunlugu
fazla oldugu icin bu akimda parcgalar yanmayabilir. Ancak bu durumda
parcalar, parlatici fazlasi hatasina benzer sekilde kaplanabilirler.

Disiik akim yogunlugu sahalarinda koyu renkli kaplamalar:

Metalik kirlilikler yiksek olabilir (bakir,ginko vb.).

0,1- 0,4 a/ dm2 ile selektif yapiimaldir.

Organik kirlilikler yiksek olabilir.

10 - 20 gr/L Aktif karbon temizlemesi yapiimalidir.

Parcanin bu boélgeleri iyi temizlenmemis olabilir. On islemlere dikkat
edilmelidir.
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