ESER KIMYA LTD.STI.

GALVANO TEKNIK SIT.KALAY SK.SOSYAL TESISLER B BLOK KAT 1 IKITELLI/ISTANBUL
TEL: +90 212 671 44 06-07-08 FAX:+90 2126710292 www.eserkimya.com.tr

SERT KROM BANYOSU
ES /M 300

GENEL BILGILER :

ES/M 300, sert krom kaplama uygulamalari icin ESER KIMYA tarafindan gelistirilmis,
demir / ¢elik gibi sert ve bakir / aliminyum gibi yumusak malzemeler Gizerine direkt olarak
kaplamalar yapabilen bir krom elektrolitidir. Elektrolitin akim verimi ylksek, parlak ve kalinlik
dagilimi diizgindur.

ES / M 300 kaplama sisteminin genel 6zellikleri asagidadir:

1- Akim veriminin ylksek olmasi nedeniyle istenilen kalinliga daha kisa stirelerde
ulasihir. Béylece énemli oranlarda enerji ve zaman kazanilir.

2- Katalizor sistemi, silfat konsantrasyonunun stabilitesini de saglar. Buharlasma
kayiplar igin kullanilan sulardan, 6n iglemler ve krom éncesi yikamalardan elektrolite
karisabilecek silfat ve diger istenmeyen anyonlarin sisteme verebilecegdi zararlar en
aza indirilmis olur.

3- Uygun sicaklik ve akim araliklarinda kaplamalar parlaktir, kalinlk arttik¢ga kaplamanin
parlakligr azalmaz.

4- Yine sicaklik ve akim yodunlugunun istenen araliklarda tutulmasiyla 800-1100 vikers
(hvyqo) sertlikte kaplamalar yapilabilir.

5- Kaplama tabakalari uygulanan akim yogunluguna bagh olarak 250-1000
mikrogatlak/cm’lik striktlre sahiptir.

KURULUS:

ILK KURULUSUN HAZIR TUZ ILE YAPILMASI :

240 — 300 gr/Lt (280 gr/Lt) Kromik Asit
3,4 —2 gr/Lt (2 ml/Lt) Saf Sulfirik Asit
50 - 80 ml/Lt ( 65 ml/Lt) Katalizér ES/M 300

Kromik Asit disarida kiiglik miktarlar halinde 60 °C'a 1sitilmis saf su icersinde eritilerek
kaplama tankina alinir, stlfiirik asit ve katalizér karistirilarak ilave edilip anotlar ve redresor
baglantilari diizenlenerek elektrolitin seviyesi ve sicakligi ayarlanir. Daha sonra banyoya
0,5-1 ml/Lt Krom Gaz Kesici ES / AS 330 ilave edilerek ortalama 50 A/dm? akim
yogunlugunda 5-10 Ampersaat/Litre bosta calisilir.
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EKIPMANLAR :
Tank : PVC veya sert lastik kaplanmis ¢elik tanklar kullanilabilir.
Isitma- Sogutma : Teflon muhafazal isiticilar veya esanjérler kullaniimalidir.
Hareket : Mal veya hava hareketi kullaniimaz. Elektrolitin biittn

noktalarinda esit sicakliklarin saglanabilmesi igin hafif bir
karistirma faydal olabilir.

Havalandirma : Zorunludur.

Redresor . Cikis gerilimi 5-20 V araliginda kademesiz olarak kontrol
edilebilen ve dogrultma kaybi % 5’in altinda olan
redresdrler kullaniimahdir.

Anotlar : % 6- 7 Kalayh kursun veya platine edilmis titanyum
CALISMA SARTLARI :
Cozelti Yodunlugu . 250 gr/Lt CrOs icin 22 Bé
300 gr/Lt CrOs igin 25 Bé
Sicaklk : 55-65°C
Katodik Akim Yogunlugu : 40 -70 A/dm2
Anodik Akim Yogunlugu : 20 - 30 A/dm2
Analitik Degerler :
En Az ideal En Cok

Kromik Asit (g/L) : 240 - 260 280 - 300 320 - 340
Sulfurik Asit (g/L) : 3,1-3,7 3,6-3,2 42-48
S04 x 100/ CrO3 : 1,1-14
Cr,05: En cok 10 gr/Lt
Yabanci metaller : ( Demir / Bakir vd) En ¢ok 10 gr/Lt
Klor iyonu : En ¢ok 30 mgr/Lt
Yogunluk / Kromik Asit Tablosu:

CrO; Yogunluk

(gr/L) gr/cm’ Bome

185 1,13 16,5

200 1,14 18,0

215 1,15 19,0

230 1,16 20,0

245 1,17 21,0

260 1,18 22,0

270 1,19 23,0

290 1,20 24,0

300 1,21 25,0

315 1,22 26,0

330 1,23 27,0

345 1,24 28,0
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BAKIM :

1- Analiz Yontemleri :

1.1- Kromik Asit :

10 ml elektrolit, pipetle balon jojeye ¢ekilir ve 500 ml'ye

seyreltilir. Bu ¢dzeltiden pipetle 10 ml numune 300’l0k erlene alinir,

Uzerine 50 ml saf su + 50 ml (%10’luk) siilfurik asit + 10 ml (%10’luk) Kl ilave
edilir. Kahverengi olan ¢ozelti 0,1 M Sodyum tiosdlfatla titrasyona

baslanir. Uzerine 5 ml nisasta(10 g/L) ilavesi ile koyu mavi olan renk

acik yesile kadar titre edilir.

Harcama x 16,67 = g/L CrOs

1.2- Sulfirik Asit :

2.

2.1-

2.2-

2 adet ayarsiz santrifij tipine 20 ml elektrolit konulur.

8 dakika 1500-2000 d/d déndiriilir. iki adet ayarl tiipe pipetle 2,5 ml, 1/1
seyreltiimis HCI ve ayarsiz tliplerde dénmus olan elektrolitten 10 ml.
numune konulur, hafifge karistirildiktan sonra tizerine 2,5 ml, BaCl, (200
g/L) cozeltisi ilave edilir. Tupler 1500-2000 d/d ile 8 dakika santriflj’de
donduralir. Goken BaSO,’lin hangi ayar cizgisine geldigi tespit edilir.

Ayar cizgisi degeri x Faktér = g/L H,SO,

Eksiklerin Tamamlanmasi:

Kromik asit konsantrasyonu yogunluk veya analitik kontrol ile sik sik kontrol
edilmelidir.

Normal sartlarda eksik olan her 10 gr/Lt Kromik asit igin

10 gr/Lt Kromik asit + 1,2 ml/Lt Katalizér ES / M 300 ilave edilmelidir.

Elektrolitte Slfiirik asit degeri eksik ise silfirik asit ilave edilerek artiriimali, fazla ise
Baryum Karbonat ile fazla silfat ¢oktirtlmelidir. 0,5 gr/Lt Silfirik asit fazlasi igin 1
gr/Lt BaCO; kullanilmalidir. BaCO; ilavesi ¢ok kii¢iik miktarla ve elektrolit siirekli

karistirilarak yapilmali, daha sonra banyo bosta 1 Ah/L ¢alistiriimalidir.

3- istenmeyen Anyon ve Katyonlarin Uzaklasgtiriimasi:

3.1-

3.2-

Elektrolit yaslandikga ( 6zellikle kiiglik anot ylzeyi kullanilan
isletmelerde) artan 3 degerlikli krom iyonlarini 6 degerlige yikseltmek
icin, anot ylzeyinin en fazla 6’da biri kadar kiiglk katot ylzeylerine 50
A/dm? akim verilerek bosta calisiimalidir. Bu calisma ile 10 gr/Lt'den
daha fazla Cr,Os iceren bir elektrolitte yaklasik 1 ampersaat/Litre
kaplamada 0,5 gr/L Cr,O3, CrOs’e ylkseltgenebilir.

Banyoya disen veya Uzeri krom kaplanana kadar ¢6zlinen pargalarla
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yUkselen metal iyonlari ile énislemlerden tasinan anyonlar akim verimini
disdrurler. Yine ayni nedenle kaplama tabakalarinin gériinim ve fiziksel
Ozellikleri de bozulur. Dogru analitik degerler ve bakim sartlarina ragmen
bu tir hatalarin giderilememesi halinde elektrolit % 30 kadar
genclestirilmelidir.

3.3- Kaplama yapilmaya uzun siire ara verildiginde, tekrar calismaya baslamadan énce
elektrolit, en az 3 Ah/L bosta calistirimalidir.

ASINDIRMA PROSESI :

Demir esasl malzemelerin sert krom kaplanmasinda, krom tabakasinin ana malzemeye
adezyonu i¢in anodik akimli bir agindirma prosesinin uygulanmasi gerekmektedir. Proses
sartlari ana malzemenin cinsi ile imalat siirecine bagl olmakla beraber genel uygulama
asagidaki gibidir.

1- Asindirma Elektrolitinin Analitik Degerleri :

1.1- Kromik Asit: 120 — 220 (170) gr/Lt
1.2- Silfarik Asit / Kromik Asit : % 1-% 1,5
1.3- Katalizér ES / M 300 : 50 ml/ Lt

2- Asindirma Elektrolitinin Calisma Sartlan :

2.1- Sicaklik : 50 — 60 °C
2.2- Akim Yogunludu : Anodik ( kaplanacak malzemeler igin) 20 — 40 A/dm?
2.3- islem Siiresi : Akimsiz = 10 - 180 sn. (Genel uygulama: 60 sn)

Akimli= 20 - 300 sn. (Genel uygulama : 30 sn.)

3- Asindirma Elektrolitinin Bakimi:

3.1- Elektrolitte Cr*® degerinin 20 gr/Lt altinda olmasi gerekmektedir.
3.2- (*)Elektrolit Kromik asit ile kurulabilir, kromik asit degeri azaldiginda
ilaveler direkt olarak kromik asit ile yapilabilir. Ancak asindirma
kademesi ile krom kaplama arasinda yikama yapiimadig igin krom
banyosundaki katalizdér dengesinin bozulmamasi igin elektrolitin ilk
kurulusu ve takviyelerinin Kromik Asit + ES / M 300 ile yapilmasi tavsiye edilir.
3.3- Elektrolitteki sulfurik asit degerinin de 3.2'de agiklanan nedenlerle
kaplama banyosundaki degerlerde tutulmasi gerekmektedir.
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HATA TABLOSU :

1- Derinlige igsleme az , kalinik dagilhimi kéti:

Suilfurik asit fazla,

Kromik asit az veya cok fazla,

Sicaklik fazla,

2 degerli metal iyonlari fazla,

Akim az,

Askilar uygun degil veya maskeleme kéta,
Anot ylizeyi az veya anotlar pasiflenmis,
On islemler két,

Anot katot arasi ¢ok yakin,

Cr,0;5 ¢ok fazla

2- Yiksek akimda yanma, siitsii kaplama veya lekeler :

Suilfarik asit az,

Katalizoér az,

Krom &ncesi islemler, yikamalar két,

Asindirma banyosu eski veya sartlari uygun degil,
Akim cok yiksek,

Redresoérin dogrultmasi kéta,

Sicaklik gok dusik veya asiri fazla.

3- Kot Yapisma / Hig kaplamama

K6th 6n yikama ve asindirma,

Uygun olmayan anotlar ,

Redresdr dogrultmasi kétd,

Akim kesintisi var ( Askilar, baralar, bara yataklari vd),
Akim ¢ok az,

Sdlfurik asit cok fazla,

Elektrolitte klorlr, fosfat, nitrat iyonlar fazla.

4- Kaplama Hizi DU§Uk kalinlik az :
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Akim az,

Krom 3 veya 2 degerli metaller fazla,
Kromik asit az,

Sulfurik asit fazla,

Siilfirik asit hic yok denecek kadar az,
Askilar uygun degil,

Katalizér miktari ¢ok az,

Kaplama siiresi yetersiz.
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5- Disiik akim yogunlugunda mat kaplama:

e Krom banyosunda [ tasima ile gelen veya buharlasma kayiplari
icin kullanilan suda bulunan] ¢ok fazla klorir, nitrat,fosfat vb.
iyonlar var,

Parcalarin dustuk akim bdélgeleri iyi temizlenmemis,

e Katalizér miktari az.

6- Pirizli kaplama :
Tankta erimemis tuzlar var,
e Parcalar cok fazla asindiriimis,
e Akim olmasi gerekenden cok yliksek.

ATIK SULAR:

Gerek yikama sular gerekse konsantre atiklar 6 degerli krom iyonlari icermektedir. Bunlarin
krom 6 aritma havuzuna alinarak indirgenmeleri gerekir.
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