ESER KIMYA LTD.STI.

GALVANO TEKNIK SIT.KALAY SK.SOSYAL TESISLER B BLOK KAT 1 IKITELLI/ISTANBUL
TEL: +90 212 671 44 06-07-08 FAX: +90 2126710292 www.eserkimya.com.tr
L

SERT KROM KATALIiZORU
ES / SK 24

GENEL BILGILER:

ES/SK 24 , 6zellikle demir/celik esasli ana malzemeler Uzerine sert, parlak ve homojen krom
kaplamalar yapmak icin gelistiriimis ve flortr iceren bir katalizorddr .
ES/SK 24 kaplama sisteminin genel 6zellikleri agagidadir :

1- Katalizér ve kromik asidin ayri olarak kullaniimasi ézellikle fason kaplama yapan
isletmelerde banyo kompozisyonunu kullanicinin kontrol edilebilmesine olanak saglar.

2- Dusuk kromik asit degerleri ile de galisilarak tagsima kayiplari ve aritma maliyetleri
azaltilabilir.

3- Akim veriminin yuksek olmasi nedeniyle istenilen kalinliga daha kisa surelerde ulagilir.
Bdylece dnemli oranlarda enerji ve zaman kazanilir.

4- Katalizérln igerdigi flor tuzlarinin asindirici etkisi nedeniyle aliminyum pargalarin bu
elektrolitte direkt olarak kaplanmasi tavsiye edilmez. Ayni nedenle, demir / gelik esasli
malzemelerin kaplanmasi sirasinda da akim almayan bolgelerin ¢gézinmesine bagl
demir kirliligi riskine dikkat edilmelidir. Geometrik yapisinda kaplanamayacak bélgelerin
fazlaca bulundugu parcalarin florsiiz elektrolitlerle kaplanmasi daha uygundur.

5- Katalizor sistemi; sulfat konsantrasyonunun stabilitesini de saglar. Buharlagma
kayiplarinin karsilandigi sularla, 6n islemler ve yikamalardan tasinma ile gelen stilfat ve
diger iyonlarinin elektrolite verecegi zararlar en aza indirilmis olur.

6- Uygun sicaklik ve akim araliklarinda kaplamalar parlaktir, kalinhk arttikga kaplamanin
parlakhgi azalmaz.

7- Uygun sicaklik ve akim araliklarinda 800 - 1000 vikers ( hv100)sertlikte kaplamalar
yapilabilir.

8- Kaplama tabakalari 250 - 500 mikrogatlak / cm'lik striktire sahiptirler.

KURULUS:
100- Lt'lik banyonun kurulusu :

20 - 30 Kg Kromik Asit
1 - 1,5 Kg SertKrom Katalizéri ES/SK 24
80 - 180 g Silfurik asit

Anotlar ve redresér baglantilari dizenlenerek elektrolit calisma sicakhigina yukseltilir. Daha
sonra banyoya 0,25 gr/Lt Krom Gaz Kesici ES / AS 330 ilave edilerek ortalama 50 A/dm2
akim yogunlugunda 10 Ampersaat/Litre bosta calisilir.
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[ Ornek : Elektrolit

Calisiimasi gereken ampersaat

Bosta ca

Katoda verilecek akim
Toplam bos calisma suresi

EKIPMANLAR :
Tank :
Isitma- Sogutma :

Hareket

Havalandirma
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Hacmi = 1000- Lt. (kabul)

1000 x 10 = 10.000 Ampersaat
40 dm2 (kabul)
40 x 50 = 2.000 Amper

= 10.000/2.000 = 5 saat ]

lisacak katodun ylzeyi

PVC veya sert lastik kaplanmis celik tanklar kullanilabilir.

Teflon muhafazal isiticilar veya esanjérler kullaniimalidir.

: Mal veya hava hareketi kullaniimaz.

: Zorunludur.

Redresor : Cikis gerilimi 0-15 V aralijinda kademesiz olarak kontrol
edilebilen ve dogrultma kaybi1 % 5’in altinda olan
redresorler kullaniimalidir.

Anotlar % 6- 7 Kalayh kursun anotlar kullaniimahdir.

CALISMA SARTLARI :

Cozelti Yogunlugu

Sicaklik
Katodik Akim Yogu

Anodik Akim Yogunlugu :
Kaplama Hizi(55 °C sicaklikta) :

Analitik Degerler :

Kromik Asit (g/L)
Sulfarik Asit (g/L)
S04 x 100/ CrO3

BAKIM :

200 gr/L Kromik asitli kurulus icin 17 Bé
300 gr/L Kromik asitli kurulus icin 24 Bé
: 50-60°C
200 gr/L Kromik asit icin 30-50 A/dm2
300 gr/L Kromik asit igin 40- 60 A/dm2
20-25 A/dm2
20 A/dm2 ile 0,3 mikron/dakika
30 A/dm2 ile 0,5 mikron/dakika
40 A/dm2 ile 0,7 mikron/dakika
50 A/dm2 ile 0,9 mikron/dakika

nlugu

En Az Ideal En Cok
200-220 280-300 320- 340
0,9-1,1 1,5-1,8 2,0-23

0,4-0,7

1- Kromik asit konsantrasyonu, yogunluk veya analitik kontrol ile sik sik tespit edilmelidir.
Normal sartlarda eksik olan her 1 Bé degeri icin 14 gr/Lt Kromik asit ve 1,4 gr/Lt Sert Krom
Katalizoéri ES / SK 24 ilave edilebilir.
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Sert Krom Katalizérii ES / SK 24, SO4 iyonlari icermez. Katalizér kontrolleri igin
elektrolitin belirli periyotlarda laboratuarimiza gonderilmesini 6neririz. Elektrolitte Sulfirik Asit
degeri fazla ise Baryum Karbonat ile ¢éktirilmelidir.Elektrolitte 0,5 g/L Sulfirik Asit
¢oktirtlmesi icin 1 g/L BaCO3 kullanilir. BaCO3 ilaveleri ¢ok kiigik miktarlar halinde ve
surekli karistirilarak yapilmali,daha sonra banyo bosta 1 Ah/L ¢alistirimalidir.

2- Calismanin uzun sireli olarak durdugu zamanlardan sonra ,[elektrolit calismaya
baslamadan énce] en az 3 Ampersaat/Litre bosta c¢alistiriimalidir.

3- Elektrolit yaslandikg¢a artan 3 degerli krom iyonlarini 6 degere yikseltmek icin, anot
yuzeyinin enn fazla 6'da biri kadar kuguk katot ylzeylerine 50 A/dm2 akim verilerek
bosta g¢alisiimalidir. Bu ¢alisma ile 10 gr/L'den daha fazla Cr203 iceren bir elektrolitte,
yaklasik 1ampersaatte 0,5 gr Cr203, CrO3'e yikseltgenebilir.

4- Banyoya dusen veya Uzeri krom kaplanana kadar ¢ézllen pargalarla ylkselen 2 degerli
metal iyonlari akim verimini disurar. Bu durum, elektrolitin derinlige isleme 6zelliginin
azalmasi ile anlasilir. Dogru analitik degerler ve bakim sartlarina ragmen bu tir hatanin
giderilememesi halinde elektrolit % 30 oraninda seyreltilerek genglestiriimelidir.

HATA TABLOSU :

1- Derinlige isleme az , kalinlik dagilimi kétii:

e Silifurik asit fazla,
Kromik asit az veya ¢ok fazla
Sicaklik fazla,
2 degerli metal iyonlari fazla,
Akim az ,
Askilar uygun degil,
Maskeleme iyi degil
On islemler kotii.

2- Yiiksek akimda siitsii kaplama ve lekeler :
e Siilfurik asit az,
e Krom oOncesi islemler,yikamalar koéta.
¢ Asindirma banyosu veya sartlari uygun degil
e Akim dizensiz ,

3- Kotii Yapisma / Hi¢ kaplamama :
e Kotl 6n yilkama ve agindirma,
e Uygun olmayan anotlar ,
e Kesintili akim

4- Yiksek akim yogunlugu sahalarinda yanma :
e Akim yuksek ,
e Sicaklk dusuk ,
e Analitik degerler uygun degil ,
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e Kotlu askilama ,
e Maskelemeler iyi degil,
e Anot dagilimi uygun degil ,

5- Kaplama Hizi Diisiik :

Akim az,

Krom 3 veya 2 degerli metaller fazla,
Kromik asit az,

Sulfurik asit fazla veya ¢ok az
Askilar uygun degil ,

6- Disiik akim yogunlugunda mat kaplama:

e Krom banyosunda [ tasima ile gelen veya buharlasma kayiplari
icin kullanilan suda bulunan] ¢ok fazla klorur, nitrat,fosfat vb.
iyonlar var.

e Pargalarin disik akim boélgeleri iyi temizlenmemis

7- Piriizlii kaplama :
e Tankta erimemis tuzlar var,
e Pargalar ¢ok fazla asindiriimis,
e Akim olmasi gerekenden ¢ok yuksek

ATIK SULAR:

Gerek yikama sulari gerekse konsantre atiklar 6 degerli krom iyonlari icermektedir. Bunlarin
krom 6 aritma havuzuna alinarak indirgenmeleri gerekir.
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	HATA TABLOSU : 
	1- Derinliğe İşleme az , kalınlık dağılımı kötü:  
	  Sülfürik asit fazla,   
	  Kromik asit az veya çok fazla 
	  Sıcaklık fazla, 
	  2 değerli metal iyonları fazla,  
	  Akım az ,   
	  Askılar uygun değil,  
	  Maskeleme iyi değil 
	  Ön işlemler kötü. 
	2- Yüksek akımda sütsü kaplama ve lekeler :  
	 Sülfürik asit az,  

